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A Gehaka usa na construção de suas máquinas a eletrodeionização 
(CEDI), que se baseia na regeneração sem produtos químicos. 
Isso significa um local de trabalho mais seguro, já que não há 
necessidade de armazenar nem manipular ácidos e cáusticos 
perigosos. A ausência desses produtos químicos corrosivos reduz 
a preocupação com os regulamentos, não havendo necessidade 
de neutralizar ou dispor de resíduos.

A CEDI é um processo contínuo. As resinas de troca iônica são 
sempre regeneradas pelo campo elétrico de corrente contínua. 
Não há acúmulo de íons como acontece nos equipamentos 
convencionais, portanto a qualidade da água se mantém num 
nível constante de alta pureza, o que é ideal para água dos tipos 
PW e WFI. 

O campo elétrico também proporciona um ambiente 
bacteriostático dentro da célula da CEDI, inibindo o crescimento 
de bactérias e de outros organismos.

A CEDI tem custos de operação significativamente mais baixos 
do que os processos de troca de íons convencionais. Somente 
uma quantidade relativamente pequena de energia elétrica é 
necessária para proporcionar água de alta pureza. 

A ausência de regeneração de ácido e cáustico significa menos 
atenção do operador e menores custos de mão de obra. 

O investimento de capital também pode ser menor, 
principalmente porque a CEDI não requer equipamentos de 
armazenamento químico, bombeamento e neutralização.

As máquinas construídas com essa tecnologia podem ser 
usadas em diversas aplicações: polimento final de água de 
osmose reversa, substituição de leitos mistos e água em 
que a condutividade final requerida é extremamente baixa, 
por exemplo, na fabricação de circuitos eletrônicos ou na 
alimentação de turbinas de geração de energia elétrica através 
de vapor.

A Gehaka dispõe de uma equipe treinada e habilitada para construir 
máquinas de eletrodeionização com as características abaixo:
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Tel.: 11 2165 1100
vendas@gehaka.com.br
www.gehaka.com.br

Produção a partir de 150 litros/hora
até 10.000 litros/hora

Água de entrada padrão purificada
osmotizada ou deionizada

Qualidade da água condutividade < 0,3 µS
TOC < 100 ppb

Material externo, inox 304; em contato
com a água, inox 316L ou SCH80

Voltagem 220 V — trifásico — 60Hz — 4,5 kVA 
(pode variar conforme tamanho)

CEDI — Sistema de Eletrodeionização

Especificações técnicas

Assistência técnica Gehaka em todo o território 
nacional.

produzido no

Brasil


