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Os sistemas de tratamento de agua por osmose reversa da Gehaka Linha OS20MAXTQ, foi projetado para prover
agua farmacéutica purificada Tipo 2 de alta qualidade.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Armazenamento: Os modelos OS20MAXTQ possui
reservatorio pressurizado de 10 LITROS, que permite
armazenar agua para uso em aplicacbes que deman-
dam volumes maiores sem interrupcao no fornecimen-
to de acordo com a necessidade.

Design moderno, compacto e versatil: As OSMAX
Cehaka possuem um design que o torna adequado
para diversos ambientes laboratoriais com pouco
espaco para instalacao (em parede ou bancada).

5 estagios de purificacdo: 1 filtro de particulas soélidas,
1 filtro de carvao ativado, 2 membranas de osmose
reversa, 1 filtro deionizador e 1 filtro microbiolégico
O,0lum.

Alimentacdo direta da rede de abastecimento:
Alimentada diretamente pela rede de abastecimento
de agua potavel, eliminando a necessidade de trata-
mento prévio da agua, o que simplifica o processo de
instalacao e reduz os custos associados.

Condutivimetro digital integrado: Monitora continua-
mente a qualidade da agua.

Tecnologias de purificagdo: Possui cinco estagios de
purificacao, combinando os principios de filtro de parti-
culas, carvéo ativado, osmose reversa, deionizacéo e
ultrafiltracdo microbioldgica para produzir agua de grau
farmacéutico.

Conformidade regulatéria: Atende a RDC 67-2007 da
Anvisa para Farmacias de Manipulagcdao e a RDC 48 da
Anvisa para fabricacao de cosméticos.
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Alimentacdo 110/220 VAC — 50 /60 Hz

Bactérias heterotroficas . g1
—UFC/ml '

Condutividade /
resistividade

Sim

Condutividade a25°C
—MdS/cm

Consumo de energia 15 Watts

Dimensdes externas
(LxAXxP) 380x490x290 mm

Vazao rejeito
— litros / hora Pressdao 20 L/H
de entrada (0 a 4 bar)

Vazdo — litros / hora
Pressdo de entrada 20 L/H
(0 a4 bar)

Vazao de rep05|s;§o 20 L/H
do reservatorio

Pureza da agua
em seus processos laboratoriais.

Confie nos purificadores de dgua por osmose

reversa Gehaka, a solugao ideal para laboratérios

modernos e conscientes.

www.gehaka.com.br
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Reducio significativa no consumo de agua e energia:
Todos os modelos reduzem o consumo de dgua em até 30
vezes e 0 consumo de energia em até 250 vezes em
comparacao com destiladores tipo Pilsen. Isso ndo apenas
economiza recursos como reduz 0s custos operacionais.

Durabilidade aprimorada: Funcao exclusiva auto-flush
(retrolavagem) aumenta a vida Util da membrana de
osmose reversa em mais de 80%, o que faz com que os
custos e o tempo de manutencdo sejam reduzidos.

Remocdo de contaminantes microbiolégicos: Possui
ultrafiltragdo de 0,01 micras que garante retengao total de
contaminantes microbiolégicos.

Recursos tecnolégicos avancados: Equipados com
recursos como condutivimetro incorporado e limite de
condutividade programavel e alarme audiovisual para
garantir a qualidade da agua e facilitar o controle opera-
cional na substituicao dos consumiveis.

Sustentabilidade ambiental: Todos os modelos OS MAX
sao desenvolvidos com foco na responsabilidade ambien-
tal, sendo totalmente reciclaveis, reduzindo o impacto
ecolégico e promovendo a economia de recursos valiosos,
como agua e energia elétrica.

Facil manutencao e troca de consumiveis: Filtros tipo
baioneta de engate rapido, os quais ndo necessitam de
uso de forca ou chaves de engate auxiliares no momento
da troca de refil dos elementos filtrantes.

Assisténcia técnica
em todo territério nacional
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BENEFICIOS APLICACOES

Preparacao de formulacgdes: Utilizada como excipiente
na manipulacado de formulacdes ndo estéreis.

Ensaios fisico-quimicos: Empregada em analises que
nao exigem a pureza extrema da agua ultrapura.

Preparacgao de reagentes e solugoes: I[deal para a prepa-
racao de solugdes e reagentes utilizados em experimen-
tos e testes laboratoriais.

Alimentacao de equipamentos: Adequada para alimen-
tar autoclaves, banhos-maria, camaras climaticas, banhos
ultrassonicos, termodesinfectoras (apenas modelos TQ).

Lavagem: Utilizada na lavagem de ampolas, frascos
estéreis e vidrarias.

Controle de qualidade: Empregada em testes fisico-
-gquimicos e microbiolégicos para garantir a qualidade
das matérias-primas e dos produtos.

Usos especificos: Empregada para fornecer agua
purificada de alta qualidade, ideal para a preparacédo de
eletrolitos, garantindo maxima eficiéncia e durabilidade.

vendas@gehaka.com.br

(11) 2165-1100

www.gehaka.com.br

0 @ in gehakaoficial
@ gehakaequipamentos

A Gehaka reserva-se o direito de alterar as caracteristicas ou especificagdes técnicas de qualquer equipamento sem prévio aviso. As imagens contidas neste catdlogo sdo meramente ilustrativas.
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